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La presente invention se rapporte a un procede et a un 
assemblage pour fixer et fermer un distr ibuteur , tel 
qu'une pompe, une soupape, ou autre moyen de distribution 
par rapport a un recipient a rebord. Plus precisement, la 
5 presente invention se rapporte a un assemblage et a un 

procede pour fixer un distributeur a un recipient sans 
avoir besoin d* operations mecaniques complexes. 

II est souhaitable de fixer un distr ibuteur , tel qu'une 
pompe, une soupape, ou autre moyen de distribution a un 

10 recipient pour stocker un produit liquide. Un recipient 

caracter istique peut etre constitue de verre et avoir un 
goulot avec uno ©overture pour distribuer le produit. Un 
bourrelet est inclus autour de l'ouverture et coraporte un 
rebord dirige vers l'interieur. 

15 Un ensemble en conformite av^c 1* invention peut etre 

utilise avec une pompe du type decrit^dans le brevet 
US-A-4 173 297 de Pettersen definissant la technique 
anterieure la plus apparentee. Le brevet de Pettersen 
decrit une pompe qui est montee par rapport a un recipient 

20 grace a 1 ' utilisation d'une ferule de montage mdtallique, 

egalement appelee une coupella de fixation. La partie 
inferieure de la coJ lerette de la coupelle de fixation est 
deformee en-dessous du bourrelet du recipient pour 
maintenir la pompe et le joint associe en place. Une telle 

25 operation de sertissage demande des machines specialises 

concues specie iquement pour cette operation de sertissage. 
Ainsi, le remplissage de la bouteille doit dtre accompli 
pres du dispositif de sertissage relativement complexe. En 
outre, du fait que chaque distributeur doit etre 

30 positionne et ensuite serti, le processus de sertissage 

des coupelles de fixation prend beaucoup de temps. Oans 
certaines applications, il peut etre souhaitable d'eviter 
un aspect ou l'extremite de la coupelle de fixation est 
sertie, et ceci est particulierement le cas dans certaines 

3 5 applications a la cosmetique ou 1' aspect exterieur de 
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i'emballage est important. 

Dans les conceptions ou la coupelle de fixation a ete 
sertie, il peut etre souhaitable de prevoir un manchon 
iecoratif supplementaire qui s'adapte sur la coupelle de 
fixation et cache la partie sertie de la coupelle de 
fixation, [/utilisation d*un manchon supplementaire est 
couteuse et s'ajoute au cout des composants et de montage 
des composants. 

II a ete propose d'utiliser une erabase en piastique dur 
ayant un evideraent annulaire qui recoit le bourrelet ou 
•■noulure comme elle est egaleraent appelee. Une nervure de 
aaintien annulaire se bloque rapidement sous le bourrelet 
ou moulure lorsqu ■ installee. Oe telles conceptions sont 
decrites dans le brevet US-A-4 216 883, dans le brevet US- 
A-4 193 551 et dans le brevet US-A-4 073 398. Ce dernier 
brevet decrit une embase de raaintien qui maintient la 
nervure de maintien annulaire au-dessous du bourrelet du 
recipient. La caracteristique de blocage rapide de ces 
conceptions demande caracter istiqueraeat 1 'utilisation d« 
piastique dur qui ne sont pas efficaces pour procurer une ' 
etancheite au liquide. 

Ainsi, c'est un but de la presente invention de 
proposer un assemblage et un procede pour fixer et ferraer 
un distributeur par rapport au bourrelet d'un recipient de 
.naniere simplifiee qui demande un equipement relativement 
peu sophistique pour 1 1 assemblage. En conformity avec un 
premier aspect de 1* invention, il est souhaite proposer un 
assemblage et un procede pour fixer et fermer, lequel ne 
necessite pas le sertissage d'une coupelle de fixation 
metallique en-dessous du bourrelet du recipient. En 
conformity avec un autre but de !• invention, il devrait 
etre souhaitable d'eviter 1 ' utilisation d'un manchon 
decoratif pour cacher la partie sertie de la coupelle de 
fixation. 

En conformite avec un premier aspect de 1' invention, il 
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surface interieure consistant essentiellement en une forme 
cylindrique contigue audit record dirigee vers l'interieur 
dudit recipient dans la position non assemble* de ladite 
coupelle de fixation, ladite surface interieure se 
deformant radialement vers l'interieur sous ledit rebord 
dans ladite position assemblee de ladite coupelle de 
fixation. 

Dans un premier mode de realisation l'embase comporte 
une bague coraportant une partie inferieure qui est en 
contact avec la surface suoerieure du bourrelet dans la 
position assembUe. Le manchon depend de la bague et le 
manchon presente un diaraetra dimensionne pour recevoir la 
paroi laterale du bourrelet, mais est egalement 
dimensionne pour etre enrobe par la collerette de la 
coupelle de fixation, Le moyen peut etre une partie 
d'extremite du manchon depassant dads le trajet de 

■ r 

deplacement ds la collerette. Lorsque l'embase 
d'etancheite et la coupelle de fixation sont assemblies, 
le manchon force la saillie vers l'interieur a une 
position au-dessous du bourrelet du recipient fixant de ce 
fait l'embase au bourrelet. 

Le bourrelet du recipient, la coupelle de fixation et 
l'embase d'etancheite peuvent etre tous symetriques par 
rapport a un axe central. Pendant 1' assemblage des 
coraposants, les axes de la coupelle de fixation, de 
l'embase d'etancheite et du bourrelet peuvent etre places 
en une relation qui coincide et assembles en deplacant les 
trois composants ensemble. Plus precisement, le recipient 
et ainsi le bourrelet peuvent etre maintenus dans une 
position fixe. L'embase d'etancheite et la coupelle de 
fixation peuvent etre placees sur le bourrelet du 
recipient, et la coupelle de fixation peut etre poussee 
dans un sens axial vers le bourrelet. La collerette de la 
coupelle de fixation a mesure qu'elle coulisse par rapport 
au manchon de l'embase d'etancheite force et deforrae ainsi 



esc propose un assemblage pour fixer et fermer un 
distributeur par rapport a un recipient, du type comportant 
un goulot conportant une ouverture pour distribuer un 
produit, le goulot ayant un bourrelet entourant 
5 l'ouverture, le bourrelet ayant une paroi lat6rale 

cylindrique autour de sa peripheric et un rebord dirige 
vers I'interieur a sa partie inf£rieure, l'assemblage 
comprenant : 

une coupelle de fixation comprenant un materiau 
iO pratiquement rigide, laditc coupelle ayant une collerette 

autour d'au mo ins une partie de sa peripheric, la coupelle 
pouvant coulisser sur un trajet de deplacement sur le 
bourrelet du recipient a partir d'une position non 
assemblee a une position assemblee, et 
*5 une embase d'dtancheite comprenant un materiau polymere 

moule elastique deformable, ladite embase ayant une 
ouverture centrale pour recevoir ledit distributeur, 
1' assemblage etant caracterise en ce que : 

ladite embase d'etancheite comports un manchon ayant un 
20 diametre dimensionne pour recevoir le bourrelet et 

diaensionne pour etre enrobe per ladite collerette de 
coupelle de fixation, une partie dudit manchon ayant une 
forme en cone tronque et comportant une region superieure 
ayant un diametre inidrieur au diametre du bourrelet et 
une region interieure ayant un diametre au moins egal 
audit diametre de bourrelet, ladite partie en cone tronque 
se de forma nt pour procurer une zone annulaire de contact 
entre le manchon et la paroi laterale du bourrelet et une 
adaptation par frottement doux entre ceux*ci dans la 
position non assemblee de ladite coupelle de fixation, 
ledit manchon comportant un moyen depassant dans le trajet 
de deplacement de la coupelle de fixation, ledit moyen 
etant force par ladite coupelle de fixation a une position 
sous ledit rebord a me sure que la coupelle de fixation se 
35 deplace en une position assemblee, ledit manchon ayant une 
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la partie d'extremite depassante radialement vers 

1' interieur et dans une position au-des.sous du rebord du 

bourrelet. Ainsi, le bourrelet est saisi de maniere sQre a 

une extremite par la bague et a 1' autre extremite par la 

partie d' extremite deformee du manchon da la coupelle de 

1'embase d 1 etancheite. Ainsi, une etancheite sure est 

procuree. 

Dans une disposition particuliere, la collerette de la 
coupelle de fixation comporte un palier dirige radialement 
vers l'exterieur. La parcie de la collerette de la 
coupelle de fixation au-dessus du palier prescnte un 
diametre interieur legerement inferieur au diametre 
exterieur du manchon de 1'embase d* etancheite. La surface 
de la collerette de la coupelle de fixation engage par 
frottement la surface exterieure du manchon de 1'embase 
d' etancheite pour maintenir les corposants dans une 
position assembles l'un par rapport a l 1 autre. La 
collerette peut egalement comprendre une seconde partie 
radialement en palier qui est en contact avec la bague et 
la maintient en position lorsque les composants sont 
assembles. 

La partie d' extremite du manchon peut comporter une 
multitude d'encoches autour de sa peripheric. Les encoches 
peuvent deffinir une multitude de languettes deformables 
qui sont deformees a mesure que la coupelle de fixation se 
deplace sur son trajet de dftplacement. 

En conformity avec un autre aspect de 1' invention, il 
est propose un procede pour fixer et feraer le 
distributeur par rapport a un recipient du type ayant un 
goulot avec une ouverture pour distribuer un produit, le 
qoulot ayant un bourrelet entourant 1* ouverture, le 
bourrelet coraportant une paroi laterale cylindrique autour 
de sa peripheric et un rebord dirige vers 1* interieur a sa 
partie inferieure, le procedA comprenant les etapes 
consistant a : 



6 



maintenir une coupelle de fixation, une embase 
d ' etancheite et le bourreiet sur un axe commun, ladite 
coupelle da fixation ayant une collerette pratiquement 
cylindrique symetrique par rapport audit axe commun, 
ladite embase d' etancheite comprenant un materiau polymer e 
deformable elastique ; et a assembler le bourreiet, la 
coupelle de fixation et I'embase d'etancheite par 
deplacement suivant ledit axe commun et etant caracterise 
en ce que : 

ladite embase d'etancheite comporte un manchon ayant un 
diametre dimensionne pour recevoir le rebord et 
dimensionne pour etre* enrobe par la collerette de la 
coupelle de fixation, une partie dudit manchon ayant une 
forme en cone tronque et comportant une region superieure 
ayant un diametre inferieur audit diametre du bourreiet et 
un region inferieure ayant un diametre ^u mo ins egal au 
diametre du bourreiet ; 

forcer 1' embase d'etancheite vers le bas sur le 
bourreiet pour deformer ladite partie en cone tronque 
dudit manchon pour procurer une zone annulaire de contact 
entre le manchon et la paroi laterale du bourreiet et une 
adaptation par frottement doux entre ceux-ci dans une 
position non assemblee de la coupelle de fixation ; 

ledit manchon comportant un moyen depassant dans le 
trajet de deplacement de la coupelle de fixation, ledit 
manchon ayant une surface interieure qui est constitute 
essentiellement d'une forme cylindrique contigua au rebord 
dirige vers l'interieur dudit recipient lorsque dans la 
position non assemblee de la coupelle de fixation, et 

deplacer ladite coupelle de fixation a une position 
assemblee dans laquelle la coupelle de fixation deforme la 
surface interieure du manchon radialeaent vers I'interieur 
sous le rebord dans la position assemblee de ladite 
coupelle de fixation. 

L* assemblage avec la presente invention est d'une 
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conception particulierement simple et demande seuleaent 
deux composants en plus du bourrelet du. recipient. Las 
composants sont assembles en poussant la coupelle de 
fixation et I'eabase d'etancheite vers le bourrelet du 
recipient dans un sens axial. Aucun dispositif aecanique 
complique n'est necessaire pour 1* assemblage des 
composants, et les composants sont assembles par 
deplacements axiaux de la coupelle de fixation. L'avantage 
de 1* assemblage simplifie est important. Oans de 
nombreuses applications, la personne remplissant les 
bouteilles peut ne pas avoir acces 4 des machines 
compliquees pour le sertissage, et de cm fait un 
dispositif qui permet un montage simple est 
particulierement souhaitable. Oe plus, la coupelle de 
fixation ne demande pe? de sertissage. Ainsi, l'aspect du 
fond de la coupelle de fixation est agreable a l'oeil et 
aucun manchon decoratif suppX Amenta Lx4 n'est necessaire. 
Les avantages supplementaires d'un assemblage et procede 
en conforaite avec 1' invention deviendront apparents a 
partir de la description des dessins et d'une description 
detaillee de 1* invention qui suit. 

L' invention sera de plus decrite a I'aide d'un exemple 
par reference aux dessins annexes, sur lesquels : 

La figure 1 est une vue en coupe prise suivant X'axe 

2 5 commun des composants de 1 'assemblage, et montre les 

composants avant 1 ' assemblage. 

La figure 2 est une vue siailaire a celle representee a 
la figure 1, 4 1' exception que les composants ont ete 
assembles. 

30 La figure 3 est une vue d'en haut de I'eabase 

d'etanch4ite representee aux figures 1 et 2. 

La figure 4 est une vue d'en bas de I'eabase 
d'etancheite representee aux figures 14 3. 

La figure 5 est une vue laterala partielleaent ouverte 

3 5 de I'eabase d'etancheite representee aux figures 14 4. 
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La figure 6 est une vue en coupe partielle d'un autre 
mode de realisation de 1' invention avant 1 Assemblage, et 

La figure 7 est une vue similaire a celle de la figure 
6 apres assemblage. 

En se referant aux figures 1 et 2, un recipient 10 du 
type ayant un goulot 12 avec une ouverture 14 pour 
distribuer le produit stocice dans le recipient est 
represent*. Le goulot comporte un bourrelet 16 qui 
coraporte une surface superieure 13 entourant 1' ouverture 
14, une paroi laterale 20 autour de sa peripheric et un 
rebord dirig* vers l'interieur 22 a la partie inferieure 
du bourrelet. Le recipient est caracteristiquement 
constitue de verre, bien que d'autres types de materiaux 
tels que de la matiere plastique ou des metaux puissent 
etre utilises. Un assemblage en conformite avec la 
presente invention est particulierement approprie pour 
utilisation avec des recipients pour cosmetiques tels que 
ceux contenant des par f urns. f 

Un assemblage en conformiti avec un premier mode de 

realisation de la presente invention comporte une coupelle 

de fixation 24 et une embase d ' etancheite 26. L'embase 

d*etancheite 26 comprend un materiau deformabie, et de 

preference un materiau elastique defonnable tel que du 

polyethylene, comportant du polyethylene lineaire a faible 

densit4, des elastomeres de caoutchouc ou de vinyle. 

L'embase d'etancheite 26 comporte une bague 23 ayant une 

partie inferieure 30 pour venir en contact avec la surface 

superieure is du bourrelet du recipient* L'embase comporte 

un aenohon 33 e'ttendant 4 pertir de le begue at. Le 

M !!!^!!^\ 9 S^^9^x^fB^^ <i»«»iwni pour 

recevoir La parol, Yat~4raiY Vo du VouVreLet, et Le diaetere 
recevoir la parol lateraie 20 du hou/releY, et le diametre 

intArieur 34 du manchon est leg4reaent infer ieur au 

diametre de la paroi du bourrelet 20 pour procurer une 

adaptation 4 frottement doux. Le manchon 3 2 est de 

preference cylindrique et symetrique par rapport 4 l'axe 



36. L'extremite superieure du manchon 32 comporte une 
saillie annulaire 33 qui est formee pour etre recue a la 
surface interieure d'un palier dans la coupelle de 
fixation 24* et tel que cela sera decrit par la suite. 

L'embase d'etancheite 26 peut etre concue pour recevoir 
tout type de distributeur quelconque comportant des 
pompes, des soupapes, des soupapes de type a bouchon 
agitateur, des soupapes du type ejecteur et des soupapes 
du type a versement. L'embase comporte une ouverture 
centrale 40 pour recevoir le distributeur, telle qu'une 
pompe, et comporte d'autres structures qui sont concues 
specif iquement pour le type de distributeur qui doit etre 
utilise avec 1 'assemblage. Ainsi, la partie de l'embase 
d'etancheite au-dessus de la bague n'est pas decrite en 
detail, etant donna qu'elle peut etre modifier at adaptee 
a divers types de diitributeurs . 

En se referant en partloulier aux figures 3, 4 et 9, la 
partie d'extremite du manchon 32</comporte un element 
dapaooant ndialemont vers I'oxtdriour 43 place sur le 
trajet du deplacement de la coupelle de fixation 24. Plus 
precisement, le manchon comporte une multitude d'encoches 
44 autour de sa peripheric. Les encoches 44 definissent 
une multitude de languettes defonnables 46. II est prefer* 
que les languettes 4 6 comportent une surface a came 
inclinee 43 (voir la figure 5). Lorsque la coupelle de 
fixation descend, elle entre en contact avec la surface a 
came 4 8 et force chacune des languettes radialement vers 
1* inter ieur. La surface a came presents de preference un 
angle par rapport a l'axe vertical 36 situe entre 30 et 60 
degres et encore plus de preference a 45 degres. II est 
preferable que l'embase d'etancheite soit constitute d'un 
materiau polymer e moule, qui peut etre form 4 en une seule 
piece. Ou bien .encore, si necessaire, l'embase peut etre 
formee en une multitude de pieces tant que les languettes 
46 sont deformables. 
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Ainsi que represents plus particulierement a la figure 
5, le manchon 32 comporte ggalement una partie en cone 
tronque 33. La region superieure 35 present* un diametre 
inferieur au diametre du bourrelet tandis qua la region 
5 inferieure 37 presente un diametre 6gal ou superieur au 

diametre de bourrelet. Ainsi que represent* a la figure 2 # 
lorsqu'assemblee, la partie en cone tronquee se deforme 
legerement et vient en contact du bourrelet pour assurer 
une zone annulaire 39 de contact* 

10 En se referant aux figures 1 et 2, la coupelle de 

fixation 24 sera main tenant decrite en detail. La coupelle 
de fixation est de preference constitute d'un materiau qui 
est nettement rigide tel que du metal, de la matiere 
plastique dure, du bois ou du verre. La coupelle 24 

15 comporte une collerette 50 qui a une forme symetrique par 

rapport a l'axe commun 36. Plus precisement, la coupelle 
de fixation presente une forme generaleraent cylindrique, 
mais elle peut avoir egalement une forme en cone tronque 
symetrique par rapport a l'axe c enthral 36. La collerette 

20 SO comporte une premiere partie eh palier 52 et une 

seconde partie en palier 54. Les deux paliers 52 et 54 
sont diriges radialement vers l'exterieur a partir de 
l'axe central 36 de sorte que la coupelle entiere peut 
etre placee sur a la fois l'eabase d'etancheite et le 

2 5 bourrelet du recipient. Le diametre interieur 56 de la 

partie de la coupelle entre les paliers 52 et 54 est 
approximativement ftgal au diametre ext6rieur du manchon 
32. Si souhaite, le diametre interieur 56 de la coupelle 
peut etre legerement inferieur au diametre exterieur du 

30 manchon 32, de sorte que le manchon est legerement 

compress* entre la parol laterale du bourrelet 20 et la 
surface interieure de la coupelle de fixation. 

Les deux paliers 52 et 54 sont a un certain angle par 
rapport a l'axe central 3 6 de facon a concorder 

35 respectivement avec les angles de la saillie annulaire 38 
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et da la surface a came 48. Plus precisement, ainsi que 
represents a La figure 2, dans une position assemblee, la 
partie en palier 52 est en contact avec la surface 
superieure 39 de la saillie annulaire 38 et force la bague 
5 28 en contact avec la surface superieure 13 du bourrelet. 

De raeme, ainsi que represent* par comparaison entre les 
figures 1 et 2, la partie en palier 54 est en contact avec 
la surface a came 43 et force la languette 46 radialement 
vers I'interieur en-dessous du rebord 22. On comprendra 

10 que par "rebord" on entend une encoche ou rainure vers 

I'interieur qui est capable de recevoir la languette 46. 
Oans certains cas, il peut etre souhaitable d'inclure un 
bourrelet ayant une paroi laterale continue qui s'etend 
vers l'epaulement 60 de la bouteille. Oans ce cas, le 

15 rebord devrait etre s implement une rainure annulaire 

dinensionnee pour recevoir la languette defonnee 46. Le 
procede et dispositif pour assembler les divers composants 
sera decrit par rapport a la figure 2. 

L'appareil pour assembler le dispositif comports une 

20 bague annulaire 62 qui est deplacable vers le bas dans la 

direction de la fleche 64 dans la position representee a 
la figure 2. La bague annulaire est representee 
schematiquement et raccordee a des dispositif s mecaniques 
appropries pour deplacer la bague vers le bas. Le 

25 recipient est maintenu en une position fixe, et les 

composants coulissent seulement suivant l*axe 36 qui est 
un axe coramun a la coupelle de fixation, a l'embase 
d'etanchelte et au bourrelet du recipient. L'embase 
d'etancheite 26 peut etre placee sur le bourrelet dans la 

30 position representee a la figure 1. Ou bien encore, si 

souhaite, l'embase d'etancheite peut etre placee a une 
position dans laquelle il existe un espace entre la bague 
23 et la surface superieure 13 du bourrelet. La coupelle 
de fixation 24 est placee sur l'embase d'fitancheite 26 et 

35 est forcee axialement vers le bas par rapport au 
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recipient. La bague 62 vient en contact avec le palier 52 
et pousse la coupelle vers le bas. La partie en palier 54 
vient en contact de la surface a came 43 et exerce une 
force vers le bas sur l'embase d'4tancheite entiere. Dans 
le cas ou la bague 23 est separee du bourrelet 16 dans une 
condition initiale, la force du palier 54 contre la 
surface a came 48 pousse l'erabase d'fitancheita entiere 
axialement vers le bas. Pendant le dAplacement da l'embase 
d'etancheite par rapport au bourrelet, les languettes 46 
ne peuvent pas se deplacer radialement vers I'intfcrieur 
jusqu'a ce qu'elles atteignent la position representee a 
la figure 2. La bague de l'embase 23 lorsqu'elle vient en 
contact avec la surface sup6rieure du bourrelet limite un 
emplacement suppleraentaire de l'embase par rapport au 
bourrelet* Par la suite, a mesure que la coupelle de 
fixation 24 est forces axialement vers le bas par la bague 
annulaire 62, le palier 54 pousse la surface a came 
radialement vers 1'interieur et defoyne ainsi les 
languettes a la position represented a la figure 2. - 

Le proced6 d' assemblage a et* decrit avec la bague 
annulaire 62 se deplacant par rapport a un recipient fixe. 
On comprendra que c'est le dAplacement relatif qui produit 
1' assemblage des divers composants, et il est egalement 
possible de deplacer le recipient et divers composants 
vers le haut par rapport a une bague annulaire. 

En se referant aux figures 6 et 7, il y est represent* 
un autre mode de realisation de 1' invention. Le recipient 
et l'embase d'etancheit* sont identiques a ceux 
represent** aux figures 1 a 5. La coupelle de fixation 63 
comporte une bague de maintien annulaire 70 qui depasse 
radialement vers 1'interieur en*dessous des languettes 
deformees 46, lorsque dans une position assembles. Plus 
precisement, la coupelle de fixation 68 est constitute de 
matiere plastique ayant un faible degr* d'41asticite qui 
lui permet d'etre legerement dAforae" radialement vers 



I'exterieur a mesure qu'elle coulisse sur Le manchon 32. 
Lorsque Xes languettes 4 6 sont deformees, la bague de 
maintien 70 s' adapts dans la position representee a la 
figure 7 au-dessous des languettes deforaees 46. 
L* adaptation douce procure© par la bague 70 aide a 
maintenir les divers composants dans 1 ' assemblage. 

Ainsi qu'on a pu le noter, le procede d'assemblage est 
particulierement simple et ne demande pas de machines 
compliquees. La seule etape requise est le mouvement en 
va-et-vient d'une bague annulaire qui contacte une des 
parties de palier de la coupelle de fixation. Si 
necessaire, les composants peuvent etre assembles par une 
presse manuelle. Ainsi que represents dans la version 
assemble* a la figure 2, les trois composants, c'est-a- 
dire 1'embase d*etancheite, la coupelle de fixation et le 
bourrelet du recipient, sont maintenus en une position 
pratiquement fixe par les forces de frottement entre les 
pieces. Le bourrelet est fixe entre la languette deformee 
4 6 et la bague 28 pour maintenir 1' ensemble dans une 
position fixe. Bien qu'il soit souhaitable d'utiliser un 
assemblage conf ormement a la presente invention pour 
eviter la ntcessite d'une operation de sertissage 
ult4rieure, il peut dans certains cas etre souhaitable de 
sertir 1* extremite finale 70 de la coupelle de fixation 
autour des languettes defonnees. Ceci devra etre 
particulierement le cas si une apparence sertie doit etre 
desiree. 

En resume, la presente invention propose un procede 
extremement simple d'assemblage de divers composants , et 
propose un assemblage qui ne demande pas le sertissage. 
Les forces de friction ou de frottement entre les 
composants maintiennent les composants dans une position 
fixe assemble* . L' assemblage est utile non seulement pour 
des pompes ma is egalement peut etre adapt* a divers types 
de distributeurs comportant les pompes, les soupapes, les 
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soupapes du type a bouchon agitateur, lea soupapes du type 
ejecteur et les soupapes du type a versement. 

On devra comprendre que bien que les modes de 
realisation specif iques de V invention ont 6t* decrits ici 
en detail, une telle description est seulement a des fins 
d* illustration, et des modifications peuvent 4tre 
realisees par les specialistes de la technique sans sortir 
de la portee de 1* invention. 



REVINDICATIONS 



l. Assemblage pour fixer et farmer .un distributeur par 
rapport i ua recipient (10) du type coaportant ua goulot 
(12) avec una ouverture (14) pour distribuer ua produit, 
le goulot ayaat ua bourrelet (16) eatouraat 1* ouverture, 
le bourrelet ayaat une parol laterals cylindrique (20) 
autour de sa periph4rie et ua rebord dirige vers 
l'interieur (22) i sa partie inftrieure, l f assemblage 
coaprenant : 

une coupelle de fixation (24) comprenant un aateriau 
pratiqueaant rigide, ladite coupelle (24) ayaat uae 
collarette (50) autour d'au no ins une partie de sa 
peripheric, la coupelle pouvaat coulisser par ua trajet de 
deplaceaeat sur le bourrelet du recipient (1$) 4 partir 
d'une position aoa assembled A une poeitioa asseablee, et 

une •abase d'etanchait4 (28) coaprenant ua aateriau 
polyaere aoul4 elastique deforaable, ladite eabase (23) 
ayaat une ouverture centrale pour recevoir ledit 
distributer, 1* assemblage etant c*racteris4 ea ce que I 

ladite eabaae d'ttaach8it4 (2jf) coaporte ua aaachoa 
(32) ayant ua diaaetre diaensionnA pour recevoir le 
bourrelet (14) et diaensionnA pour 4tre enrob4 par ladite 
collarette de coupelle de fixation (50), uae partie dudit 
aaachoa (32) ayaat uae forme ea cc-ne troaqu4 (33) et 
coaportant une region sup4rieure (35) ayaat ua diaaetre 
inferieur au diaaetre du bourrelet et une regioa 
inferieure (37) ayant ua diaaetre au solas egal audit 
diaaetre du bourrelet, ladite partie ea cAae troaqu4 (38) 
se d4formaat pour procurer uae xone annulaire de contact 
entre le aaachoa (32) et la parol laterale du bourrelet 
(20) et uae adaptatioa par frotteaent doux entre ceux-ci 
daas la poeitioa aoa assemblAc de ladite coupelle de 
fixation (24), ledit aaachoa (32) coaportant ua aoyea (48) 
dApassant daas le trajet de deplaceaeat de la coupelle da 
fixation, ledit aoyen (48) etant forc4 par ladite coupelle 



da fixation (24) a una position sous ladit rebord (22) 4 
nasura quo la coupalla do fixation so daplaca on uao 
position asseablaa, ledit aanchon (32) ayant una surfaco 
iatoriouro consistant assentiallaaant on una forae 
cylindriqua contigua* audit rabord diriga vara 1'intariaur 
(22) dudit raolpiant (10) dans la position non assaablaa 
da ladita coupalla da fixation (24), ladita aurfaea 
int4riaure sa daforaant radialaaant vers 1'intariaur sous 
ladit rebord (22) dans la position assaablaa da ladita 
coupalla da fixation (24) • 

2. Assaablaga salon la ravandication l, dans laqual 
ladita collaratta (50) coaporta un paliar (34) dapassant 
radialaaant vars l'axtariaur par rapport a un axa eantral 
da ladita coupalla da fixation, at au aoins una partia da 
ladita coupalla da fixation (24) au-dassus dudit paliar 
(54) prasaata un diaaatra intarlaur (SO pratiquaaant agal 
au diaaatra axtariaur dudit aanchon da I'aabasa 
d'atanchait* (52), ladit diaaatra iatariaur (SO da ladita 
parol da la coupalla da fixation aattant an prise par 
frottaaant la diaaatra axtariaur da ladita eafcase 
d'etancheite (26) pour ratanir ladita coupalla da fixation 
(2 4) dans la position assaablaa par rapport audit 
recipient (10). 

3* Assaablaga salon la ravandication 1 ou 2, dans 
laqual ladita collaratta (SO) coaporta una bagua da 
aaintian annulaira (70) dapassant vars 1'intariaur i 
partir da ladita collaratta (SO) , ladita bagua da aaintian 
(70) at la collaratta (SO) coatigue 4 ladita bagua da 
aaintian (70) sa daforaant vara 1'intariaur 4 aasure qua 
ladita bagua da aaintian (70) coulissa sur ladit aanchon 
da I'aabasa (32), ladita bagua (70) ratournant 4 son etat 
non da forae on-dessous da la partia deforaee da ladita 
aabasa (20 pour aaiatanir ladita aabasa (2«) at la 
coupalla da fixation (24) dans ladita position assaablee. 

4. Assaablaga salon la ravandication 1, 2 ou 3, dans 
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1 equal ladita coupalla da fixation (24) coaprtnd una 
natiara plastiqua dur at ladita eabasa .(20) coaprtnd una 
matiara plastiqua moll*. 

5. Assaablaga salon la revindication I, 2, 3 ou <, dans 
5 laqual la parol lateral* du bourralat (24) prasanta un 

diaaatra axtariaur pratiquaaant agal au diaaatra intariaur 
d'una partia dud it aaachoa d*aabasa d'itanchaita (32) pour 
assurar una adaptation atancha par frottaaant antra ladit 
aanchon (32) at ladlta paroi latarala du rebord (20) dans 

10 ladita position assaablaa* 

«. Assaablaga salon l'una qualcoaquo das ravandications 
pracadantas, dans laqual ladit aoyaa (4S) dapassant dans 
ledit trajat da deplacaaaat da la coupall* da fixation 
(24) comporta una surfaea a caao (41) qui ast forcas 

IS radialaaant vars 1» intariaur 4 una position au-dassous 

dudit rabord (22) • 

7. Assaablaga salon l'una qualcoaquo das ravandications 
pracadantas, dans laqual una partis d'axtraaita dudit 
aanchon (32) coaporta una pluralita ds*faatas (44) autour 

20 da sa paripharia, lasditas fantss (4*f d4fiaissaat una 

pluralita da laaguattas daforasblss (4«) autour da la 
paripharia da la partis d'axtraaita dudit aanchon (32) , 
lasditas laaguattas (4<) at ant daforaaas 4 aasura qua 
ladita coupalla da fixation (24) ss dtplaca sur son trajat 

25 da daplaceaaat. 

Assaablaga saloa las ravandications « at 7, dans 
laqual lasditas languattas <4«) coaportant ladita surfaea 
a cams (48) . 

$• Assaablaga saloa I'uno qualconquo das ravandications 
30 pracadantas, coaportaat un aoyaa (2S ; 33) pour liaitar Is 

daplacaaaat dudit aanchon (32) par rapport audit bourralat 
du racipiaat (IS) pour assuror 1'aligaaasat dudit 
assaablaga at du bourralat (22). 

10. Assaablaga saloa la ravaadieatioa », dans laqual 
33 ladit aoyaa da limitation (28 ; 33) coapraad una bagua 
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(28) solidaira da l'aabasa d'4tanch41t4 (2$), ladita bagu* 
(28) coaportant una parti* infiriaura (30) aa contact avae 
ladit bourralat (16) dans ladita position assaablta, ladit 
manchon (32) ttant suspandu a ladita bagua (28). 

11. Assanblage salon la revandication 10, dans laquel 
ladit aoyan da limitation (28 ; 33) coaprand ladita partia 
an cdna tronqu4 (33) dudit aancnon (32) ayant un diaaatra 
inf4riaur au diaaatra da ladita parol lataral* du 
bourralat (20), ladita partia an cdna tronqu4 (33) ttant 
an contact avae la parol latarala du bourralat (20) at se 
dafornant pour placar ladita eabasa (2 6) sur ledit 
bourralat (IS). 

12. Frocad* pour fixer at feraer un distributaur par 
rapport 4 un racipiant (10) du type coaportant un goulot 
(12) avae una ouvartur* (14) pour dlstribuar un produit, 
la goulot (12) ayant un bourralat (18) antourant 
l'ouverture, la bourralat coapertaat una parol latarala - ^ 
cylindriqua (20) autour da aa parlpharla at un rabord 
oriant* vara I'intariaur (22) 4 la partia infariaura da 
calui-ci, la proc4d4 coapranant las 4tapea consistant 4 t 

aaintanir una coupalla da fixation (24) , una cabas a 
d'4tanch4it4 (26) at la bourralat (16) sur un axe coaaun, 
ladita coupalla da fixation (24) ayant una collaratta 
pratiquamant cylindriqua sya4trique par rapport audit axa 
coaaun, ladita eabasa d'4tanca4it4 (28) coapranant un 
aat4rlau polya4re d4foraabla 41astlqua ; at 4 asaaablar la 
bourralat (16) , la coupalla da fixation (24) at l'aabaae 
d'4tancn4it4 (26) par dtplaeaaant sulvant ladit axa coaaun 
at 4tant caract4ris4 aa ca qua : 

ladita aabasa d'4tancn41t4 (26) coaporta un aanchon 
ayant un diaa4tra diaanaionn4 pour racavoir la rabord (16) 
at diaensioane pour 4tra anrob4a par la collaratta da la 
coupalla da fixation (50), una partia dudit aanchon (32) 
ayant una foraa an cdna tronqu4 (33) at coaportant una 
r4gion sup4riaura (35) ayant un diaa4tra inf4riaur audit 
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diaaetre du bourrelet et una region inferleure (37) eyent 
un dlaaetre au noina egal au dlaaetre du bourrelet ; 

forcer l'embasa d'etancheita vera le baa sur le 
bourrelet pour dtforaer ladite partie en cone tronque 
dudit aanchon (32) pour procurer una zone annul* ire do 
contact eatre la aaachoa (32) at la parol laterale du 
bourrelet (20) at una adaptation par frotteaent doux antra 
caux-ci dana una poaltioa noa aaaeablia da la coupelle da 
fixation ; 

ladlt aanchon (32) coaportaat un noyea (<•) depaaaaat 
dana la trajat da daplaceaent da la coupalla da fixation 
(24) # ladlt aanehoa (32) ayaat una aurface interleure qui 
•at constitute esaeatlelleaeat d'una forma cylindrique 
contigue* au record dirige vera l'interieur (22) dudit 
recipient (10) lor a qua dana la poaltioa noa aaaeablee da 
la coupalla da fixation, at 

daplacer ladlta coupalla da fixation a una poaltioa 
aaaeablee dana laquelle la coupalla da fixation (24) 
deforae la surface interleure da aanchon radlaleaent vara 
l*iaterieur eoua la record dana la poaltioa aaaeablee da 
ladita coupelle da fixation (24). 
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